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CAD Line

optimiert

Das niederlandische Unternehmen Hebo Kozijnen BY,
Hersteller von Fenstern, Haustiiren und Hebe-Schiebe-
tiiren, hat seine Fertigung deutlich effektiver gestaltet.
Mit der Anschaffung einer neuen CNC-Maschine und

der Einbindung der Programmiersoftware ,,NC-Studio

“

des Bad Oeynhausener Softwarehauses CAD Line wur-
de die Maschinenanbindung nachhaltig rationalisiert.

Seit 24 Jahren produziert und ver-
treibt die Firma Hebo Kozijnen
BV in Hengevelde (NL) mit ihren
rund 100 Mitarbeitern Fenster,
Haus- und Garagentiiren und
Hebe-Schiebetiiren. Fiir eine ef-
fektivere Fertigung und erweiter-
te Fertigungsmoglichkeiten wur-
de die seit einigen Jahren vorhan-
dene Oberfrase durch eine SCM
Record 240 Prisma ersetzt. Die
neue Maschine soll zunachst das
Frasen der Haus- und Garagenti-
ren iibernehmen und danach zu-
satzlich die Produktion der

Rundteile fiir Fenster und Tiiren-
anlagen ausfithren. Gleichzeitig
Neuanschaffung

mit der der

CNC-Maschine wurde auch die
Softwareanbindung modernisiert
und verbessert. Hebo stiitzt seit
Jahren seine betriebliche Organi-
sation auf das Konstruktionspro-
gramm fiir Fenster und Tiiren aus
dem Hause Klaes. Als Software-
partner fiir die Anbindung der
CNC fiel die Wahl auf die CAD
Line GmbH mit Sitz in Bad Oeyn-
hausen.

Die neue SCM bietet mit ihrem 5-
Achs-Prismakopf viele Moglich-
keiten in der Fertigung. Mit die-
sem Aggregat konnen sowohl die
kraftvollen Formatierungen, Mo-
tivfrasungen und Lichtausschnit-
te als auch im geschwenkten Zu-

Hebo-Techniker
am Program-
mierplatz mit
der Program-
miersoftware
NC-Studio
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Rationelle Motivbearbeitung in NC-Studio
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Vielseitiger Allrounder: SCM Record 240 Prisma fir Tiren und Rundteile

stand die Funktionsbearbeitun-
gen fiir Schlésser und Bander er-
folgen. Das auf der Maschine vor-
handene Programmiersystem
LXilog Plus” bietet alle Funktio-
nen zur Ansteuerung des 5-Achs-
Kopfes und ist somit eine optima-
le Schnittstelle fiir vor-
geschaltete System.

Klare Forderung war, dass in der
Werkstatt nicht programmiert
werden soll und die bereits im
Klaes-System enthaltenen Infor-
mationen reibungslos zur Pro-
grammierung verwendet werden
konnen mussen. Was die Ver-
kntipfung von Konstruktion und
CNC-Programmiersystem  an-
geht, entschied man sich fiir das
leistungsstarke NC-Studio von
CAD Line.

Das Ganz funkhoniert Im
Klaes-System werden zunichst
die MaBe der Teile und die sich so
ergebenden Geometrien errech-
net. Diese Daten werden als Pro-
jekte an die Schnittstelle zu NC-
Studio ubergeben. Ein Konverter
iibersetzt diese Projekte in die
Sprache von NC-Studio und er-
zeugt dann vollautomatisch die
erforderlichen Jobs fiir jedes Pro-
jekt. Solch ein Job kann beispiels-
weise die Bearbeitung eines Tiir-
blattes enthalten. In jedem Pro-
jekt sind mehrere Jobs enthalten.
In NC-Studio ist es besonders
leicht moglich, die einzelnen Auf-
gaben fiir die Bearbeitung der Tti-
ren zu definieren. So werden nur
einmalig die verschiedenen Moti-
ve parametrisch angelegt und ste-
hen dann in allen nur moglichen
Mafvariationen zur Verfligung.
NC-Studio bietet leistungsstarke
Werkzeuge und eine offene
Schnittstelle fiir die Erstellung
der Bearbeitungen. Die eigentli-
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chen Motive werden von den
Mitarbeitern von Hebo selbst-
stindig angelegt und gepflegt,
was ein wesentlicher Teil des NC-
Studio-Konzeptes ist: Der Kunde
kann nach entsprechender Schu-
lung sein System einfach selber
einrichten und erweitern.

In der Praxis besteht dann das
Umwandeln eines kompletten
Projektes mit vielen Tiiren nur
aus wenigen Mausklicks und das
System erzeugt alle erforderli-
chen Programme fiir die Produk-
tion. Diese Programme werden
dann von der Maschine per Bar-
code aufgerufen, wodurch Fehler
minimiert werden.

Das Programmiersystem NC-
Studio ist ,offen” ausgelegt, d. h.
nicht vom Maschinentyp abhin-
gig und kann von CAD Line an
ganze Maschinenparks angepasst
werden. Soist ein Produzent auch
fiir kiinftige Herausforderungen
gerustet.

Die Umstellung der Produktion
auf die neue SCM-Maschine er-
folgte bei Hebo flieend. So wur-
de zunichst parallel mit der alten
und der neuen Maschine pro-
duziert, bis nach einer Phase von
rund zwei Monaten die neue Ma-
schine komplett alle Aufgaben
tibernommen hatte.
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